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MASCHINEN UND ANLAGEN w
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GUTE GRUNDE FUR ... e

PROJEKTIERUNG - ENTWICKLUNG & KONSTRUKTION - FERTIGUNG - AFTER SALES

+

wbm + Mehr als 30 Jahre Erfahrung in der Extrusionstechnik
\\)\) Rohre und Profile bis zu @ 50 mm, Wellrahre his @ 58 mm
+ Ganzheitliche Betrachtung des Projektes

+ Eigene Mehrschichtwerkzeuge

+  Starke Wetthewerbsposition in Rohrextrusionssystemen incl.:
Prozessdatenerfassung / Liniensteuerung /
Siemens Win CC Prozessvisualisierungssystem

+  Optimale Projektierung durch intensive Zusammenarbeit
Technikum: Versuche mit verschiedenen Materialkombinationen auf
einer Mehrschichtanlage fur Glatt- und Wellrohre

+ Service und Fernwartung

+  Synergie-Effekte (Maontage, Konstruktion, Software, IBN]
durch Integration in die Putz Group

PRODUCTION i i i
Ny L"IZ + Grundung 1988, ca. 90 Mitarbeiter
— — roup +  Langjahrige industrielle Erfahrung
+  Zentrale Kapitalbasis / lokale Flexibilitat
mit Hochstmaf3 an Freiheit und Verantwortung

Bellaform GmbH info@bellaform.com
Marie-Curie-Strafse 14 Phone: +49 6725 913825-0
55435 Gau-Algesheim Fax:  +49 6725 91325-200
DEUTSCHLAND www.bellaform.com

www.puetzgroup.de Together. Creative ) Innovative. Successful.
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EXTRUSIONSANLAGEN

www.puetzgroup.de Together. Creative ) Innovative. Successful.



MASCHINEN UND ANLAGEN
ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

CORRUGATORBC 58 /40 - 90 VE

Wellrohre bis 58 mm

Hochleistungscorrugator

fiir Wellrohre und anspruchsvolle
technische Rohre bis zu einem
maximalen Aufendurchmesser
von 58 mm.

Ausstattungsmerkmale:

© Flexibler wartungs- © Optimierte indirekte © Digitale Vernetzung der Systeme
und bedienoptimierter Wasserkuhlung mit unserer Prozessdatenerfassung
Aufbau der Staflformbacken Durch unser Prozessdatensammelmaodul

© Zentrale Steuerung © Extruder und Bellex 2000 und ein separates Prozessdaten-
fur Extrusion und Nachfolgeeinheiten analysetoal erhalten Sie die Maglichkeit,
Corrugator sind aufeinander Uber die gesamte Lebensdauer der Maschinen

abgestimmt. die Produktqualitédt zu erhéhen

© Optimiertes
und die Produktionskosten zu senken.

Mehrzonen- © Zentrale Rezept-
Vakuumsystem verwaltung Optional:
Datenaustausch mit ubergeaordneten Systemen

© Zentralschmierung
und einem Fernwartungsanschluss.

www.puetzgroup.de Together. Creative ) Innovative. Successful.
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CORRUGATORBC 58 /40 - 90 VE

Technische Details:

Lange Corrugator 3504 mm
Hohe Corrugator 1997 mm
Breite Corrugator 1300 mm
Lange Versorgungseinheit 3000 mm
Hohe Versorgungseinheit 1300 mm
Breite Versorgungseinheit 1500 mm
Max. Produktauf3endurchmesser 58 mm
Min. Produktaufendurchmesser 12 mm
Formbackenlidnge [Werkzeugldnge) 56,52 mm
Formbackenanzahl im Umlauf min. 40 Paar
Formbackenanzahl im Umlauf max. 90 Paar
Umlauflange der Formbacken min. 2 260,80 mm
Umlauflange der Formbacken max. 5 086,80 mm
Formkanalldnge [geschlossener Bereich) min. 524 mm
Formkanallange (geschlossener Bereich) max. 1936 mm
Maximale mechanische Geschwindigkeit 47 m/min
Antrieb AC Servo-Motor Nm 11 kW
Steuerung Uber Farbdisplay / Touchpanel
Extrusionshdhe 1080 mm
Hohenverstellung +/- 50 mm
Seitenverstellung +/- 15 mm
Pneumatische Ausfahrstrecke 700 mm

Bellaform GmbH info@bellaform.com
Marie-Curie-Strafse 14 Phone: +49 6725 913825-0
55435 Gau-Algesheim Fax:  +49 6725 91325-200
DEUTSCHLAND www.bellaform.com

www.puetzgroup.de Together. Creative ) Innovative. Successful.



MASCHINEN UND ANLAGEN
ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

CORRUGATORBC 25 /40 -120VE

Wellrohre bis 25 mm

Hochleistungscorrugator
fiir Wellrohre und anspruchsvolle -

technische Rohre bis zu einem
maximalen Auf3endurchmesser
von 25 mm.

Ausstattungsmerkmale:

[+ Flexibler wartungs- [+ Optimierte indirekte
und bedienoptimierter Wasserkuhlung
Aufbau der Stahlformbacken

© Extruder und
Nachfolgeeinheiten
sind aufeinander
abgestimmt.

© Zentrale Steuerung
fur Extrusion und
Carrugator

© Optimiertes
Mehrzanen-
Vakuumsystem

© Zentrale Rezept-
verwaltung

© Zentralschmierung

www.puetzgroup.de

(+] Digitale Vernetzung der Systeme

mit unserer Prozessdatenerfassung

Durch unser Prozessdatensammelmaodul
Bellex 2000 und ein separates Prozessdaten-
analysetoal erhalten Sie die Maglichkeit,

Uber die gesamte Lebensdauer der Maschinen
die Produktqualitédt zu erhdhen

und die Produktionskosten zu senken.

Optional:
Datenaustausch mit ubergeaordneten Systemen
und einem Fernwartungsanschluss.

Together. Creative ) Innovative. Successful.



MASCHINEN UND ANLAGEN
ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

CORRUGATOR BC 25 /40 - 120 VE

Technische Details:

Lange Corrugator

Hohe Corrugator

Breite Corrugator

Lange Versorgungseinheit
Hohe Versorgungseinheit

Breite Versorgungseinheit

Max. Produktauf3endurchmesser
Min. Produktaufendurchmesser
Formbackenlange (Werkzeuglénge)
Formbackenanzahl im Umlauf
Umlauflange der Formbacken
Mittelkanal (geschlossener Bereich)
Extrusionshdhe

Hoéhenverstellung
Seitenverstellung

Pneumatische Ausfahrstrecke

Bellaform GmbH
Marie-Curie-Strafse 14
55435 Gau-Algesheim
DEUTSCHLAND

www.puetzgroup.de

belloform

2 900 mm

2 050 mm (bei 1 000 mm Extrusionshahe]

1200 mm
1560 mm
1300 mm
1200 mm

25 mm
5mm

37,7 mm

40 - 120 Paar (erweiterbare Zusammenstellung]

info@bellaform.com

Phaone: +43 6725 91925-0
Fax:  +49 6725 91925-200
www.bellaform.com

4524 mm (bei 120 Paar)
1872 mm (bei 120 Paar)
1000 mm (950 his 1 050)
+/- 50 mm
+/- 15 mm

400 mm

Together. Creative ) Innovative. Successful.



MASCHINEN UND ANLAGEN
ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

BELLEX-STEUERUNG

mit Prozessdaten-Sammelmodul
und Prozessdatenanalysetool

Erfassen, speichern und analysieren aller Produkt- und Verfahrensdaten,
die beim Extrusionsprozess anfallen.

.

Die Bellaform-Bedienoberflache gibt Prozessdaten wie z.B. Temperaturverlaufe der Extruderheizung oder Druckver-
laufe im Vakuumtank als Trendkurve in Echtzeit aus. Durchmesser und Wandstarke, der Abstand zwischen Dusen-
austritt und Kalibrierung oder die Temperaturen im Vakuumtank werden erfasst. Alle relevanten Daten werden in
einem Format zur Verflgung gestellt, das die Weiterverarbeitung bzw. Archivierung in einer Ubergeordneten Zentral-
steuerung ermaglicht.

Damit unterstiitzt Bellaform Sie dabei, auch in Zukunft lhre Produkte
in hochster Qualitat und zu einem marktfihigen Preis anbhieten zu kénnen.

lhre Vorteile:
© Kontinuierliche Verbesserung © Schnelle und aussagefihige © Stindige Reduktion
des Produktionsprozesses Fehleranalyse der Produktionskosten
Uber die gesamte Maschinen- bei Produktionsstérungen durch Optimierung des Material-
lebensdauer © Liickenlose Riickverfolgung und Medienverbrauchs
© Deutliche Verminderung der Qualitats- und Produktions- © stindige Verbesserung
des NiO-Anteils daten der Qualitat

www.puetzgroup.de Together. Creative ) Innovative. Successful.



MASCHINEN UND ANLAGEN
ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

BELLEX-STEUERUNG

Bequeme Analyse der aufgezeichneten

Prozessdaten:

Das Prozessdaten-Speicherungsmodul erfasst
zyklisch alle relevanten Produktionsdaten und legt

diese geordnet nach Jahr/Manat/Tag und individueller
Produkt- oder Chargennummer auf dem Anlagen-PC
oder einem anderen beliebigen PC ah.

Mit Hilfe der auf jedem Ublichen Windows-PC laufenden
Prozessdaten-Analyse-Software kinnen Sie sich die
archivierten Produktionsdaten graphisch und numerisch
darstellen lassen.

Basisfunktionen:

» Kommunikation Uber Profinet mit allen
Anlagenkomponenten

» Frei an- und abwahlbare Extruder und Stellplatze

» Extruder-Visualisierung:
Temperatur, Drehzahl, Massetemperatur, Massedruck

» Waochenzeitschaltuhr
» Absenktemperatur

» Vakuumtank-Visualisierung: Wassertemperatur,
Vakuum, Pumpendrehzahl, Disenabstand

» Rezeptverwaltung mit allen relevanten Parametern
fur jedes Produkt

Optionen:

» Fernwartungssystem: weltweit kurze Reaktionszeiten
bei Maschinenstillstand

» Einbindung in die Visualisierung: Messsysteme
aller bekannten Hersteller, Gravimetrie
mit Metergewichtsreglung der Extruder,
Beflammungsanlage

» Trocknungssysteme

» Fordersysteme

e | |

oty | e ey | _wwns |

» Synchronbetrieh oder Rampenfunktion
fur alle Antriebe der Anlage

» Trendgrafik fur alle relevanten Prozessparameter

» Durchmesser-Regelung Uber das Vakuum

» Schrottschnittfunktion

» Batch-Ausdruck

» Stormeldeseite mit Archiv

» Zugangsherechtigung der Bildschirmseiten

Uber Passwort

Neue Funktionen:

» Prozessdaten-Speichermaodul

» Prozessdaten-Analysetaool

Bellaform GmbH info@bellaform.com
Marie-Curie-Strafse 14 Phone: +49 6725 913825-0
55435 Gau-Algesheim Fax:  +49 6725 91325-200
DEUTSCHLAND www.bellaform.com

www.puetzgroup.de

Together. Creative ) Innovative. Successful.



MASCHINEN UND ANLAGEN

ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG w

MEHRSCHICHT-SPRITZKOPF
MIT TANGENTIALVERTEILERTECHNIK m

\U!
Neueste Werkzeugtechnik. WEER

’ .a\maf-\" @
crio®
Hochste Prazision. w

CAD-Modell

Ausstattungsmerkmale:

© 2 -7 Schichten: © Kompakt und platzsparend: © Einfache Bauteile:
Identische Abmessungen der Der Burchmesser betragt Alle Scheiben werden durch
Zwischen- und Verteilerscheiben 180 mm. Der geringere zwei durchgehende Fithrungs-
ermoglichen den sehnellen und Schmelzinhalt sargt fur stangen zentriert und mit durch-
einfachen Umbau auf mehr oder verkiirzte Spiilzeiten. gehenden Schrauben befestigt.
weniger Schichten. Einfache Bauteile

© Leichte Reinigung: und kleine Abmessungen

© Modularer Aufbau: Der Mehrschichtspritzkopf machen den Mehrschichtspritz-
Die Basisteile sind frei kambinier- lasst sich leicht reinigen, da die kopf besonders kostengiinstig.
bar und kénnen an jeder Pasition Schmelzefuhrung kemplett
im Spritzkopf eingebaut werden. herausgenommen werden kann.

Anpassungen an verschiedene
Schichtvariationen sind einfach
durchzuftihren.

member of www.puetzgroup.de Together. Creative ) Innovative. Successful.
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MEHRSCHICHT-SPRITZKOPF MIT TANGENTIALVERTEILERTECHNIK

FRAGEBOGEN ZUR ANGEBOTSERSTELLUNG: Fax +49 6725 91925-200

Wir bringen unsere Projekte gemeinsam mit unseren Kunden zum Erfolg.
Teilen Sie uns Ihre Anspruche an Ihre Produkte mit und wir entwickeln gemeinsam eine individuelle Anlage,
abgestimmt auf den idealen Rohstoff.

Produktbeschreibung:

Schicht:  Schichtstérke: Materialtyp: Hersteller:
Schicht 1
Schicht 2
Schicht 3
Schicht4
Schicht5
Schicht 6
Schicht 7
Gewiinschter Ausstof3: Weiterverarbeitung:
Meter / Minute Cutter
Wickler
Ablageband
Verpackung

Pufferstrecke

Palettierung

lhre Kontaktdaten:

Bitte fugen Sie eine Produktzeichnung bei. Vielen Dank!

Bellaform GmbH info@bellaform.com
Marie-Curie-Strafse 14 Phone: +49 6725 913825-0
55435 Gau-Algesheim Fax:  +49 6725 913925-200
DEUTSCHLAND www.bellaform.com

www.puetzgroup.de Together. Creative ) Innovative. Successful.



MASCHINEN UND ANLAGEN

ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

UMMANTELUNGSKOPF

Speziell fiir Fluorkunststoffe ausgelegt

CAD-Modell

Ausstattungsmerkmale:

© Bis 2 Schichten:
Identische Abmessungen der
Zwischen- und Verteilerscheiben
ermaglichen den sechnellen und
einfachen Umbau auf mehr oder
weniger Schichten.

© Modularer Aufbau:
Die Basisteile sind frei kambinier-
bar und kénnen an jeder Pasition
im Spritzkopf eingebaut werden.
Anpassungen an verschiedene
Schichtvariationen sind einfach
durchzufthren.

member of www.puetzgroup.de

© Kompakt und platzsparend:

Der Burchmesser betragt
180 mm. Der geringere
Schmelzinhalt sargt fur
verkiirzte Spiilzeiten.

© Leichte Reinigung:

Der Ummantelungskopf lasst
sich leicht reinigen, da die
Schmelzefuhrung kemplett

herausgenommen werden kann.

© Einfache Bauteile:

Alle Scheiben werden durch

zwei durchgehende Filhrungs-
stangen zentriert und mit durch-
gehenden Schrauben befestigt.
Einfache Bauteile

und kleine Abmessungen
machen den Ummantelungskapf
besonders kostengiinstig.

© Material:

Materialfuhrende Teile in Inconel.

Together. Creative ) Innovative. Successful.
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UMMANTELUNGSKOPF

FRAGEBOGEN ZUR ANGEBOTSERSTELLUNG: Fax +49 6725 91925-200

Wir bringen unsere Projekte gemeinsam mit unseren Kunden zum Erfolg.
Teilen Sie uns Ihre Anspruche an Ihre Produkte mit und wir entwickeln gemeinsam eine individuelle Anlage,
abgestimmt auf den idealen Rohstoff.

Produktbeschreibung:

Schicht:  Schichtstérke: Materialtyp: Hersteller:
Schicht 1
Schicht 2
Gewiinschter Ausstof3: Weiterverarbeitung:
Meter / Minute Cutter
Wickler
Ablageband
Verpackung

Pufferstrecke

Palettierung

lhre Kontaktdaten:

Bitte fugen Sie eine Produktzeichnung bei. Vielen Dank!

Bellaform GmbH info@bellaform.com
Marie-Curie-Strafse 14 Phone: +49 6725 913825-0
55435 Gau-Algesheim Fax:  +49 6725 91325-200
DEUTSCHLAND www.bellaform.com

www.puetzgroup.de Together. Creative ) Innovative. Successful.



MASCHINEN UND ANLAGEN

ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

EXTRUDER BAUREIHE BH

Robust, kompakt und variabel

Die Extruder von Bellaform sind
der perfekte Partner fiir

die Schlauch-, Profil- und Rohr-
produktion bis max. 50 mm
Durchmesser.

Die Extruder der Baureihe BH hilden
die Basis unserer Anlagen. Abhangig
van der Grofde der Anlage kénnen sie
als Haupt- oder Co-Extruder
fungieren.

Die Extruder verarbeiten problemlos
alle thermaoplastischen Kunststoffe
und Kautschukmaterialien.

lhre Vorteile:

© Kompakt

© Hohe Flexibilitat
durch Moduldesign:
Jederzeit konnen Extruderlinien
kostengunstig modifiziert
und erweitert werden.

© Wahl zwischen Rechts-
und Linksausfiihrung

© Einfache Bedienung

© Rentabel:
Flr permanenten 3-Schicht-
Betrieb ausgelegt.

© Nachfolgegerate kdnnen
Uber eine gemeinsame
Visualisierung gesteuert
werden.

www.puetzgroup.de

Uberblick Ausstattungsmerkmale:

Modell*

BH 25-25D
BH 30-25D

BH 30-30D
BH 35-25D

BH 35-30D
BH 35-300N

BH 45-250
BH 45-300

BH 45-30DN
BH 60-25D

BH 60-30D
BH 60-30DN

BH 75-25D
BH 75-30D

BH 75-300DN

Co-
Extruder

Haupt-
extruder

Rohr-/ Platten- Kabel-
Schlauch- produktion umman-

)
o
o
=
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. 5
produktion telung e
5
%
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-
e
o ® 2
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Together. Creative ) Innovative. Successful.



MASCHINEN UND ANLAGEN
ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

EXTRUDER BAUREIHE BH

BH25/30 Modell 25-250  30-25D  30-30DN

Schneckendrehzahl min-1 155 155 155
L/D 25 25 30
Heiz-/ Kiihlzonen 3/3 3/3 3/3
Antrieb kW 10,5 AC 10,5 AC 10,5 AC
Heizkapazitat kW 3 3.6 4,2
Ausstof3:

PP kg/h 8 14 16
LDPE kg/h 12 16 18
HDPE kg/h 8 14 16
PS kg/h 10 15 17
PAG kg/h 8 14 -
PA11/12 kg/h 8 14 =
Weich-PVC kg/h - 16 18
Lange mm 1500 1600 1600
Breite mm 500 500 500
Hohe mm 1800 1800 1800
Gewicht kg 370 3390 400
Modell 35-25D 35-30D 35-30DN
Einzugszone glatt glatt Nutbuchse
Schneckendrehzahl min-1 225 225 225
L/D 25 25 25
Heiz-/ Kithizonen 3/3 4/4 5/4
Antrieb kW 19 AC 19 AC 19 AC
Heizkapazitat kW 51 6,8 6.8
Ausstof3:

PP kg/h 25 30 3e
LDPE kg/h 30 33 5
HDPE kg/h 25 30 3e
PS kg/h 30 33 36
PAG kg/h 32 - -
PA11/12 kg/h 32 = =
Weich-PVC kg/h 30 33 35
Lange mm 1806 1981 1981
Breite mm 680 680 680
Hohe mm 1770 1770 1770
Gewicht kg 420 450 460

www.puetzgroup.de



MASCHINEN UND ANLAGEN

ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

EXTRUDER BAUREIHE BH

Modell

Einzugszone
Schneckendrehzahl
L/D

Heiz-/ Kiihlzonen
Antrieb
Heizkapazitat
Ausstof3:

PP

LDPE
HDPE

PS

PAG
PA11/12
Weich-PVC
Lange
Breite
Hohe
Gewicht

Modell

Einzugszone
Schneckendrehzahl
L/D

Heiz-/ Kithizonen
Antrieb
Heizkapazitat
Ausstofd:

PP

LDPE
HDPE

PS

PAG
PA11/12
Weich-PVC
Lange
Breite
Hohe
Gewicht

min-1

kW
kW

kg/h
kg/h
kg/h
kg/h
kg/h
kg/h
kg/h
mm
mm
mm

kg

min-1

kW
kW

kg/h
kg/h
kg/h
kg/h
kg/h
kg/h
kg/h
mm
mm
mm

kg

45-25D
glatt
227
25
3/3
31AC
6,5

45
50
55
60
SB)
S5
o0
1685
840
1820
800

60-25D
glatt
196
45
4/4
61 AC
13,2

90
110
90
110
120
120
110
2280
910
2182
1070

45-30D
glatt
ee7
30
4/4
31AC
7.8

35
60
55
70

70
1952
840
1820
820

60-30D
glatt
196
30
S/5
61AC
16,5

120
120
140
125

140
2280
910
2192
1070

belloform

Nutbuchse
227
30
5/4
31AC
134

70
75
95
80

1852
840
1820
830

60-30DN BH 60

Nutbuchse
196
30
6/5
61 AC
19,0

130
130
150
140

Together. Creative ) Innovative. Successful.
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EXTRUDER BAUREIHE BH

Modell 75-25D 75-30D 75-30DN
Einzugszone glatt glatt Nutbuchse
Schneckendrehzahl min-1 200 200 200
L/D 25 30 30
Heiz-/ Kiihlzonen 5/5 6/6 6/6
Antrieb kW 130 AC 130 AC 130 AC
Heizkapazitit kW 22,5 27 27
Ausstof3:

PP kg/h 220 270 290
LDPE kg/h 240 280 290
HDPE kg/h 170 200 230
PS kg/h 180 220 280
PAG kg/h 130 - -
PA11/12 kg/h 130 = =
Weich-PVC kg/h 220 270 290
Lange mm 3110 3110 3110
Breite mm 1140 1140 1140
Hohe mm 2410 2410 2410
Gewicht kg 2200 2400 2500

Wir bringen unsere Projekte gemeinsam mit unseren Kunden zum Erfolg.
Teilen Sie uns Ihre Anspruche an Ihre Pradukte mit und wir entwickeln gemeinsam eine individuelle Anlage,
abgestimmt auf den idealen Rohstoff.

Bellaform GmbH info@bellaform.com
Marie-Curie-Strafse 14 Phone: +49 6725 913825-0
55435 Gau-Algesheim Fax:  +49 6725 91325-200
DEUTSCHLAND www.bellaform.com

www.puetzgroup.de Together. Creative ) Innovative. Successful.



MASCHINEN UND ANLAGEN
ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

belloform

EXTRUDER MIT DIREKTANTRIEB

Individuelle Losungen fiir die Profil-, Schlauch-
und Rohrproduktion JAADE

Verfahren:

> Direktantrieb der Schnecke mit Torque-Motor

» Auf den Anwendungsfall optimierte
Schnecken-Zylinder-Kombinationen
aus hochwertigem Nitrierstahl

» Spezielle Hochtemperaturheizung
fur die Verarbeitung technischer Kunststoffe

» Pro Heizzane vier Axiallufter fir hohe Kiihlleistung
und gleichmafige Anstromung des Zylinders

» Zylinderverkleidung aus Edelstahl mit
integrierter Kabelfiihrung

Antrieb:

> Wartungsfreier Antrieb. Durch Wegfall
des Getriebes ist kein Olwechsel mehr erforderlich.

» Fail-safe. Bei Schaden oder Versagen
der Dichtungen kann kein Ol austreten.

> Hoherer Wirkungsgrad und verbesserter
interner Wirkungsgrad des Motors

> Gerauscharmer Betrieb gemaf3
der europaischen Richtlinie 2002/10/CE
durch Wasserummantelung des Motors

> Kompakte Bauweise durch Reduzierung
auf wesentliche Bauteile

Die perfekte Losung fiir lhr Projekt:
Bellaform-Extrusionsanlagen uberzeugen durch
Prazision und Geschwindigkeit.

Technische Details:

Gesamtmaschine:
Abmessungen (L x B x H)
Extrusionshohe

Antrieb:
Schnecke
Leistung
Drehmoment

Verfahren:
Schneckendurchmesser
Verfahrenslange
Material

Heizzonen

www.puetzgroup.de

Integrierter Schaltschrank mit zusatzlichem Bedienteil
2350 x 620 x 1 500
1100 mm

Direktantrieb

mit Torque-Maotor TMW 205

33,5 kW

1560 Nm Uber den gesamten Drehzahlbereich

45 mm

30D

Schnecke und Zylinder aus Stahl 1.8530, nitriert

4 Zylinderheizzanen mit Keramik-Heizelementen, pro Zone 3 000 Watt
Heizleistung, fir Temperaturen bis 400°C ausgelegt, pro Zone 4 Axialgeblase

Together. Creative ) Innovative. Successful.
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EXTRUDER MIT DIREKTANTRIEB

FRAGEBOGEN ZUR ANGEBOTSERSTELLUNG: Fax +49 6725 91925-200

Wir bringen unsere Projekte gemeinsam mit unseren Kunden zum Erfolg.
Teilen Sie uns Ihre Anspruche an Ihre Produkte mit und wir entwickeln gemeinsam eine individuelle Anlage,
abgestimmt auf den idealen Rohstoff.

Produktbeschreibung:

Schicht: Materialtyp: Hersteller: Gewiinschter Ausstof3:
Schicht1 Stiick / Minute
Schicht 2 kg / Stunde
Schicht 3 Meter / Minute
Schicht4
Schicht 5
Schicht 6
Produktabmessungen: Weiterverarbeitung:
AuRendurchmesser Toleranz = Cutter
Wickler
Innendurchmesser Toleranz =
Ablageband
Lange Toleranz = Verpackung

Pufferstrecke

Palettierung

lhre Kontaktdaten:

Bitte fugen Sie eine Produktzeichnung bei. Vielen Dank!

Bellaform GmbH info@bellaform.com
Marie-Curie-Strafse 14 Phone: +49 6725 913825-0
55435 Gau-Algesheim Fax:  +49 6725 91325-200
DEUTSCHLAND www.bellaform.com

www.puetzgroup.de Together. Creative ) Innovative. Successful.



MASCHINEN UND ANLAGEN
ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

MONO-EXTRUSIONSANLAGEN

BAUREIHE E

Fiir die Produktion von Schlauchen, Rohren Gmé\:&N«
oder Profilen mit einem max. Durchmesser von 50 mm W

Schneidgerat / Bandabzug Kuhlstrecke

Messsystem

Mégliche Komponenten:

» Vakuumtanks

» Kuhlwannen

» Schneidgerate

> Wickler

» Stapel- und Abpackvarrichtungen

» Trinkhalm-Rillanlagen

» Durchmesser- und Wandstarkenmessung
> Weitere Automatisierungseinrichtungen

Herstellung von Massenprodukten, wie z.B.:
Wattestabchen / Lutscherstiele / Trinkhalme /
Minenrohrchen

Herstellung hochpraziser Produkte, wie z.B.:
Medizinische Schlauche und Rohre / Benzin- und Druck-
luftschlauche fur die KFZ-Zulieferindustrie /

Rohrchen und Tubenschlauche flr die Kosmetikindustrie

lhre Vorteile:

© Hohe Flexibilitat
durch Moduldesign:
Jederzeit konnen Extrusionsan-
lagen kostenglnstig modifiziert
und erweitert werden.

© Individuell:

© Hohe Rentabilitét:
Mit ihrer hohen Produktions-
leistung von his zu 250 m/min
sargen unsere Anlagen fur eine
hohe Rentahilitat. Alle Anlagen
sind auf 3-Schicht-Dauereinsatz
ausgelegt.

www.puetzgroup.de

Beflammung

Durch unsere Vielzahl an
Koamponenten lasst sich eine
individuelle Produktionslinie
fur jeden Kunden zusammen-
stellen, die einen kompletten
Herstellungsprozess mit nur
einer Anlage ermaglicht.

Extruder und
Vakuumeinheit

Kiihlstrecke

Technische Details:

max. max.
Aufden- Extrusions-

Typ Ausstofd durchmesser Geschwindig-
(kg/h) (mm) keit [m/min)*

E20 20 10,0 30

E40 40 20,0 100

E60 60 50,0 300

E80 80 50,0 300

E100 100 50,0 500

* Abhangig von Material und Produktabmessungen

Unsere Extrusionsanlagen eignen sich zur
Verarbeitung aller thermoplastischen Kunststoffe

und Kautschukmaterialien, wie z.B.:

PP/ ABS / LDPE / HDPE / Hart-PVC / Weich-PVC /
Polyamid 6, 11, 12 / SEBS / SBS / PS / PEEK / POM / PPA /
PVDF / ETFE / EFEP / TPEE / TPX / THV / Biokunststoffe

© Masse als auch Klasse -
alles ist méglich:
Unsere Anlagen eignen sich
je nach Ausrustung zur kosten-
gunstigen Herstellung von
Massenprodukten als auch
zur Herstellung von hochprazisen
Produkten.

Together. Creative ) Innovative. Successful.



MASCHINEN UND ANLAGEN w
ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG \)»

MONO-EXTRUSIONSANLAGEN BAUREIHE E

FRAGEBOGEN ZUR ANGEBOTSERSTELLUNG: Fax +49 6725 91925-200

Wir bringen unsere Projekte gemeinsam mit unseren Kunden zum Erfolg.
Teilen Sie uns Ihre Anspruche an Ihre Produkte mit und wir entwickeln gemeinsam eine individuelle Anlage,
abgestimmt auf den idealen Rohstoff.

Produktbeschreibung:

Produktabmessungen:
Aufdendurchmesser Toleranz =
Innendurchmesser Toleranz =
Lange Toleranz =
Gewiinschter Ausstof3: Weiterverarbeitung:
Stiick / Minute Cutter
Wickler
kg / Stund
9/Stunde Ablageband
Meter / Minute Verpackung
Pufferstrecke
Palettierung
lhre Kontaktdaten:

Bitte fiigen Sie eine Produktzeichnung bei. Vielen Dank!

Bellaform GmbH info@bellaform.com
Marie-Curie-Strafse 14 Phone: +49 6725 913825-0
55435 Gau-Algesheim Fax:  +49 6725 91325-200
DEUTSCHLAND www.bellaform.com

www.puetzgroup.de Together. Creative ) Innovative. Successful.



MASCHINEN UND ANLAGEN

ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

BAUREIHE ME

belloform

MEHRSCHICHT-EXTRUSIONSANLAGEN

Optimal fiir die Produktion von mehrschichtigen
Rohrchen und Schlauchen -
fur jeden Anwendungsbereich!

Basis unserer Co-Extrusionsanlagen
ist die Baureihe E.

Fur die Baureihe ME wurden unsere
Extruder zusatzlich mit einem
Co-Extrusionsadapter sowie einem
Extrusionskopf fur die Mehrschicht-
Extrusion ausgestattet. Sie sind mit
mehreren zusatzlichen Co-Extrudern
kombinierbar.

Breite Produktpalette -
kein Problem mit Bellaform

» Flr Produkte in verschiedenen
Farben und unterschiedlichen
Materialien (z.B. Rohre und
Schlauche mit Barriere-
eigenschaften fur die
Automabilindustrie)

» Die Vorteile unterschiedlichster
Materialien konnen miteinander
kombiniert werden.

» Hervorragend fur Produkte
mit optischen Effekten
(z.B. Schreibgerate, Trinkhalme,
Schminkstifthtlsen]

I Extrusion

I Vakuumkalibrierung und Kuhlstrecke

I Energieversorgung
Handhabungssysteme

Strukturen und Anwendungen fiir Mehrschichtsysteme:

Typische
Einsatzgebiete

Schreibmittel, Trinkhalme

Medizintechnik

Tubenschlauche, Benzinleitungen, Medizintechnik,
Raohre fur Fufdbodenheizungen

Tubenschlauche, Benzinleitungen, Medizintechnik,

Rohre fur Fufdbodenheizungen

Anzahlder Anzahlder Effekte
Schichten Materialien
Farbliche
c ! Gestaltung
2 2 Kontraststreifen
3 3 Glanzschichten
Barriereschichten
5 3 Barriereschichten
7 5 Barriereschichten

www.puetzgroup.de

Medizinische Schlauche

Together. Creative ) Innovative. Successful.



MASCHINEN UND ANLAGEN
ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

MEHRSCHICHT-EXTRUSIONSANLAGEN BAUREIHE ME

Technische Details:

Typ: ME 40 ME 60 ME 100
Ausstof (kg/h) 40 60 100
max. Auf3endurchmesser [mm]) 20,0 40,0 40,0
max. Extrusions-Geschwindigkeit (m/min)* 200 300 350

* Abhangig von Material und Schichtaufbau

FRAGEBOGEN ZUR ANGEBOTSERSTELLUNG: Fax +49 6725 91925-200

Wir bringen unsere Projekte gemeinsam mit unseren Kunden zum Erfolg.
Teilen Sie uns Ihre Anspruche an Ihre Produkte mit und wir entwickeln gemeinsam eine individuelle Anlage,
abgestimmt auf den idealen Rohstoff.

Produktbeschreibung:

Produktabmessungen: Gewiinschter Ausstof3:
Aufdendurchmesser Toleranz = Stiick / Minute
Innendurchmesser Toleranz = kg / Stunde
Lange Toleranz + Meter / Minute

Schicht: Materialtyp: Hersteller: Weiterverarbeitung:
Schicht 1 Cutter
Schicht 2 Wickler
Schicht 3 Ablageband
Schicht4d Verpackung
Schicht 5 Pufferstrecke
Schicht 6 Palettierung
Schicht 7

lhre Kontaktdaten:

Bitte fugen Sie eine Produktzeichnung bei. Vielen Dank!

Bellaform GmbH info@bellaform.com
Marie-Curie-Strafse 14 Phone: +49 6725 913825-0
55435 Gau-Algesheim Fax:  +49 6725 91325-200
DEUTSCHLAND www.bellaform.com

www.puetzgroup.de Together. Creative ) Innovative. Successful.
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MEHRSCHICHT-EXTRUSIONSANLAGEN
BAUREIHE PE

Fiir Polymer-Bleistifte

Extrusionslinien von Bellaform - der optimale Weg
vom Rohmaterial zum fertig eingepackten Produkt!
Wahrend zur Herstellung von Holzbleistiften tber 30 ver-
schiedene Arbeitsgange erforderlich sind, lassen sich mit
unserer Extrusionsanlage PE-Bleistifte in einem einzigen,
kontinuierlichen Prozess herstellen.

Spezielle Patenttechnologie

Das spezielle Verfahren zur Extrusion von Polymer-
bleistiften wurde von Bellaform entwickelt und patentiert.
Es hietet die Gewahr fur eine hervorragende Haftung
zwischen Mine und Kaérper, sowie zwischen Korper und
Aufdenschicht.

Polymerbleistifte zeichnen sich durch hohe Bruchfestig-
keit sowie grofde Steifigkeit aus und werden wie Bleistifte
aus Holz mit handelstblichen Anspitzern gescharft.
Durch die Entwicklung der Polymerstifte kann der
Verbrauch wertvaller Holzer reduziert werden.

lhre Vorteile:
© Unsere Anlagen produzieren © 120 stifte/Minute © Bellaform liefert lhnen
in einem kontinuierlichen (bei einer Durchschnittslange eine komplette und kompakte
Prozess und mit hoher Wirt- von 168 mm] Bleistiftfabrik fiir lhre
schaftlichkeit aus Graphit und Produktion,
Kunststoff fertige Bleistifte. © Polymerbleistifte sind inklusive aller notigen Zusatz-
wesentlich widerstandsfahiger ausrustungen fur das Bedrucken,
© Das Bellaform-Verfahren bietet als Holzstifte. Anspitzen, Anbiringen von Radier-
eine grofde Vielfalt in Form, gummis und Verpacken.
Farbe und Design. © [nvielen Bereichen iibertreffen

Polymerbleistifte die Anspriiche
an herkommliche Bleistifte.

www.puetzgroup.de Together. Creative ) Innovative. Successful.



MASCHINEN UND ANLAGEN
ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

MEHRSCHICHT-EXTRUSIONSANLAGEN BAUREIHE PE

Technische Details:

Typ

PE 7000

* Produktlange 168 mm

Schema der Extrusionslinie PE 7000

Bellaform GmbH
Marie-Curie-Strafse 14
55435 Gau-Algesheim
DEUTSCHLAND

www.puetzgroup.de

belioformy,

-

info@bellaform.com

Phaone: +43 6725 91925-0
Fax:  +49 6725 91925-200
www.bellaform.com

Ausstof3 Extrusions- Leistung*
(kg/h) Geschwindigkeit (Stiick/min)
(m/min)
50 20,0 120

Bl Extrusion

B Vakuumkalibrierung
und Kuhlstrecke

B Energieversorgung

Handhabungssysteme

Together. Creative ) Innovative. Successful.



MASCHINEN UND ANLAGEN

ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

VAKUUMTANKS

Herstellung komplett in Deutschland.
Robust und wartungsfreundlich.

Bellaform hat bereits mehr als 500
Vakuumtanks fur Extrusionsanlagen
weltweit ausgeliefert. Die Tanks
zeichnen sich durch eine robuste
und wartungsfreundliche
Kanstruktion aus, wabei das Vakuum
Uber Venturidusen erzeugt wird.
Zusatzlich verfugen die Vakuumtanks
uber einen Wassersammeltank mit
Steuerung und Pumpe, der daflr
sorgt, dass das Kuhlwasser wieder
ins Kihlsystem zurlick gespeist wird.

Bellaform bietet zwei Vakuumtanks
fur jeweils unterschiedliche
Produktdurchmesser (25-50 mm)].
Beide Varianten kénnen mit allen
unseren Extrusionslinien problemlos
kombiniert werden.

Erweiterungen:

° Die ldngere Verweilzeit erméglicht
eine bessere Durchmesserkontrolle,
mit einer langeren Wanne von 3,00 m.

° Mehr Platz fiir Arbeiten am Format-
satz und am Kalibrierwerkzeug
durch Vergroferung des Verfahrbereiches
[Extrusionsrichtung) auf 250 mm.

° Beide Kammern sind mit einer
elektrischen Temperaturmessung und
einer elektrischen Druckiiberwachung
ausgeriistet.

Auch diese Daten werden zu Analyse-
zwecken angezeigt und gespeichert.

www.puetzgroup.de

o Die Langsverstellung wird motorisch
betrieben und kann mit integrierter
Wegmessung verfahren werden.
+Im Rahmen der vallstandigen

Produktionsdatenerfassung wird
die Position am DBisplay angezeigt
und gespeichert.

+ Der Vakuumtank fahrt selbstandig
auf ein aus dem Rezept geladenes
Vakuum sowie den passenden Abstand
zum Spritzkopf an.

+ Zusatzlich kann eine manuelle Fein-
verstellung vorgenommen werden,
die ebenfalls in die Produktliste
Ubernommen werden kann.

+ Der Tank wird hei Stérungen oder Stopp
in die Endlage gefahren, um zu verhin-
dern, dass nachflieRendes Material
in das Kalibrierwerkzeug gedruickt wird.

° Die Wasserpumpe fiir das Venturi-

System wird drehzahlgeregelt.

+ Es wird nur noch so viel Vakuum
erzeugt, wie auch benotigt wird
(Energieeinsparung).

+ Die Gerauschentwicklung
wird vermindert.

+ Bei niedrigem Vakuum wird ein
konstantes Vakuum beibehalten.

o Mehr Platz zum Auffangen
von ,,Tropfmaterial”
durch VergroRerung des vorderen
Uberstandes [Extrusionsseite).

o Die seit vielen Jahren bewahrte
Produkt-Durchmesserregelung
Uber Laser-Aufiendurchmesser-Messung
und Vakuumregelung wurde beibehalten.

Together. Creative ) Innovative. Successful.



MASCHINEN UND ANLAGEN w
ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG \)»

VAKUUMTANKS

Technische Details:

vT 40/11 VT 80/l
Max. Produktdurchmesser (mm) 25 50
Anzahl der Kammern 2 2
Vakuumsystem Venturi Venturi
Pumpenleistung (kW) exee 3Ixee
Anzahl der Venturidiisen 2 2
Wannenquerschnitt (mm]) 200 x 200 300 x 300
Wannenlédnge (m) 3.0 3.0
Gewicht [kg) 410 480
Spriihkiihlung (optional) = optional

Bellaform GmbH info@bellaform.com
Marie-Curie-Strafse 14 Phone: +49 6725 913825-0
55435 Gau-Algesheim Fax:  +49 6725 91325-200
DEUTSCHLAND www.bellaform.com

www.puetzgroup.de Together. Creative ) Innovative. Successful.



MASCHINEN UND ANLAGEN
ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

Kithiwannen

Robust und wartungsfreundlich

Kiihlwanne in Extrusionslinie.
Der modulare Aufbau in 2 m und 3 m Langeneinheiten erméglicht einen flexiblen Einsatz.

SondergréoBen? Kein Problem:

Gerne produzieren wir auch Sondermale speziell fir Ihre Produktionslinie. Sprechen Sie uns einfach an!

Minimaler Energieverbrauch:

Zur energetischen Optimierung kénnen unsere Kuhlwannen mit Deckel und Isolierung ausgerustet werden.
So erreichen Sie beste Ergebnisse im Energieverbrauch.

www.puetzgroup.de Together. Creative » Innovative. Successful.



MASCHINEN UND ANLAGEN
ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

Kithlwannen

Technische Details:

Optionen KW 40-2
Max. Produktdurchmesser (mm) 40
Wannenquerschnitt (mm) 150 x 150
Wannenlédnge (m) 2
Gewicht (kg) 80
Sprihkiihlung -
Deckel optional

Alles aus einer Hand

belloform

KW 40-3 KW 80-2 KW 80-3
40 80 80
150 x 150 250 x 250 250 x 250
3 2 3
100 160 190

= optional optional
optional v v

Profitieren Sie von den Synergieeffekten, die sich durch unsere Integration in die Piitz Group ergeben!
Uber Maschinen und Anlagen zur Kunststoff-Verarbeitung hinaus kénnen wir Ihnen auch die passende
Priftechnologie zur Kontrolle von Oberflachen und MaRhaltigkeit anbieten.

Bellaform GmbH
Marie-Curie-Stralle 14
55435 Gau-Algesheim
DEUTSCHLAND

www.puetzgroup.de

info@bellaform.com
Phone: +49 6725 91925-0
www.bellaform.com
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Abzuge

Bellaform Abzlige verfigen Uber eine prazise Geschwindigkeitsregelung
und laufen stets mit konstanter Abzugsgeschwindigkeit dank Servoantrieb —
selbst bei Vollauslastung Ihrer Anlage.

Wir bieten Abzige mit unterschiedlichen Abzugsgeschwindigkeiten,
Kontaktlangen und Abzugskraften.

Konstante Abzugsgeschwindigkeit »
fir jede Extrusionslinie

www.puetzgroup.de Together. Creative » Innovative. Successful.



MASCHINEN UND ANLAGEN
ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

Abziige

F}

Grundausstattung A 275:

¢ Bedienelemente am Schaltschrank

* Poly-V-Riemen

¢ Tir mit Verriegelungsschalter

* Manuelle Einstellung des Mindestabstandes
Optional:

- Zusétzliche Rollenfiihrung fiir mittige Produkt-
flihrung im Produktein- und auslauf

- Produkterkennung (ber Sensor

- Ténzersteuerung mittels Sonar: fiir eine gleich-
maéRige Spannung bei Zufuhr zu einer weiteren
Komponente, wie z.B. einer Strick- oder
Flechtmaschine

- Alles in einem: Rollen fiir mehr Mobilitat, StellfiiBe
fr mehr Standfestigkeit

- Einstellbarer Anpressdruck (iber Proportionalventil

- Pneumatische Bandzustellung

www.puetzgroup.de

Abzug A 600

Grundausstattung A 600:

¢ Synchrone Abstandsverstellung
¢ Beweglicher Unter- und Oberwagen

e Abzugsbénder in gewohnter
Bellaform-Ausfiihrung

¢ Seitenfiihrung des Produktes durch Rollen
e Mechanische Hohenverstellung

¢ Einzelantrieb der Bander durch zwei direkt
eingebaute Servomotoren

¢ Direktantrieb ohne Zahnriemen

¢ Innere Schutzverkleidung zur optischen (und
mechanischen) Abtrennung des Bandbereiches

Optional:

- Durchlaufliberwachung des Produktes
mit einem Zahlrad

- Bandabstandsmessung und Anzeige des Abstands

- Schnelléffnung: bei Stérung fahren der Unter- und
Oberwagen auf maximalen Abstand

- Anpresskraft der Bdnder —
automatische Einstellung aus der Produktliste
heraus (in Verbindung mit BELLEX)

- Pneumatische Bandzustellung



MASCHINEN UND ANLAGEN
ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

Abziige

Abzug A 1000

Grundausstattung A 1000:

¢ Synchrone Abstandsverstellung ¢ Bandabstandsmessung und Anzeige

* Beweglicher Unter- und Oberwagen des Abstands

¢ Abzugsbander in gewohnter ¢ Anpresskraft der Bander — automatische
Bellaform-Ausfiihrung Einstellung aus der Produktliste heraus

* Seitenfiihrung des Produktes durch Rollen (in Verbindung mit BELLEX)

e Mechanische Hohenverstellung * Schnell6ffnung:

bei Stérung fahren der Unter- und Oberwagen
auf maximalen Abstand

Einzelantrieb der Bénder durch zwei direkt

eingebaute Servomotoren

¢ Innere Schutzverkleidung zur optischen (und
mechanischen) Abtrennung des Bandbereiches

Direktantrieb ohne Zahnriemen
Pneumatische Bandzustellung

Optional:

- Durchlaufiiberwachung des Produktes
mit einem Z&hlrad

www.puetzgroup.de



MASCHINEN UND ANLAGEN
ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

Abziige

Technische Details:

Baureihe

Antriebsleistung,
Servomotor (kW)

Kraftlibertragung

Bandbreite (mm)

Bandabstand (mm)

Kontaktlange (mm)

Max. Abzugsgeschwindigkeit (m/min)
Pneumatische Bandzustellung (optional)
Lange x Breite x Hohe (mm)

Gewicht (kg)

Alles aus einer Hand

belloform

A 275 A 600 A 1000
0,5 2x1,1 2x1,1
Zahnriemen Direktantrieb Direktantrieb
60 40/80 80
0-40 0-50 0-60
285 680 980
15 300 50
4 v 4

710x 650 x 1.500 1.100 x 860 x 1.920 1.600 x 800 x 2.000

250 495 700

Profitieren Sie von den Synergieeffekten, die sich durch unsere Integration in die Piitz Group ergeben!
Uber Maschinen und Anlagen zur Kunststoff-Verarbeitung hinaus kénnen wir Ihnen auch die passende
Priftechnologie zur Kontrolle von Oberflachen und MaRhaltigkeit anbieten.

Bellaform GmbH info@bellaform.com
Marie-Curie-Stralle 14 Phone: +49 6725 91925-0
55435 Gau-Algesheim www.bellaform.com
DEUTSCHLAND

www.puetzgroup.de




MASCHINEN UND ANLAGEN
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Servo-Cutter

Fiir Rohre und Schlauche im kontinuierlichen
und diskontinuierlichen Betrieb

www.puetzgroup.de Together. Creative » Innovative. Successful.
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Servo-Cutter

Ausstattungsmerkmale:

¢ Schneidfiihrung mit werkzeuglosem
Schnellwechselsystem

¢ Schrottschnitt
Produktionsausschisse werden wahlweise Uber
eine pneumatisch schaltbare Rutsche oder am
Ende des Ablagebandes ausgeschleust

¢ Verstarkte Ausfiihrung zum Schneiden von
Kunststoffrohren mit groBerem Durchmesser
und starkeren Wanddicken
AuRendaurchmesser: 1 — 40 mm
Wanddicken bis 2,5 mm

Optional:

- Bespriihung des Messers
mit Kiihl-/Schmierfliissigkeit

- Intelligent gesteuertes Ablageband

- Messerheizung / Messerkiihlung

lhre Vorteile:

© Flexible © Frei kombinierbar © Schnelle Integration
Schneidvariationen mit den von uns entwickelten in Ihre eigene Extrusionslinie
passend flr Ihre Produktion Stapel- und Abpacksystemen

www.puetzgroup.de
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Servo-Cutter

Details:

-

Schneidfiihrung mit werkzeuglosem Schnellwechselsystem. Durch die verstédrkte Konstruktion von Maschinenrahmen,
Messerbalken und -halterung sowie Servomotor kénnen auch
gréBere und dickere Kunststoffrohre geschnitten werden.

Optionale Erweiterung:
Servo-Cutter und Ablageband

perfekt aufeinander abgestimmt:

Das Ablageband ist in die bestehende
Servo-Cutter- Steuerung integriert.

v/ Bandablagetisch mit v/ Geordnetes Ablegen v Pufferspeicher
stufenlos regelbarer Band- von konfektionierten/ in der Extrusionslinie
abzugsgeschwindigkeit abgelangten Endprodukten

v/ Ausschleusung von

v/ Abwurftisch mit einstellbaren ¢ Sortieren, Zahlen Produkten, die aufRerhalb

Abwurfverzdégerungen und Kommissionieren der vorgegebenen Toleranz
in verschiedenen sind (Schrottschnitt)
v/ Flexible Abwurfpositionen Ablagepositionen

www.puetzgroup.de
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Servo-Cutter

Technische Details:

Servo-Cutter

Lange x Breite x Hohe (mm)

Max. AuBendurchmesser (mm)

Max. Wanddicke (mm)

Antrieb Servomotor (kW)

Betrieb

Schnitte/min

Einstellbare Schnittlange (mm)
Rotationsgeschwindigkeit (Schnittgeschwindigkeit 1/min)

Max. Zufiihrgeschwindigkeit vom Bandabzug (m/min)

Alles aus einer Hand

belloform

600 x 800 x 2.000
40
2,5

11,9

kontinuierlich und
diskontinuierlich

4.000
20 - 6.000
800 — max. 4.000

120

Profitieren Sie von den Synergieeffekten, die sich durch unsere Integration in die Piitz Group ergeben!
Uber Maschinen und Anlagen zur Kunststoff-Verarbeitung hinaus kénnen wir Ihnen auch die passende
Priftechnologie zur Kontrolle von Oberflachen und MaRhaltigkeit anbieten.

Bellaform GmbH
Marie-Curie-Stralle 14
55435 Gau-Algesheim
DEUTSCHLAND

info@bellaform.com

www.bellaform.com

www.puetzgroup.de

Phone: +49 6725 91925-0
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STAPEL- UND ABPACKVORRICHTUNGEN

Vollautomatische Packstation / Vario-Stapelung -
nutzen Sie die Vorteile der Massenproduktion
bis zum Schluss!

Stapel- und Abpackvorrichtungen
sind ein wichtiges Element, um

die Vorteile der Massenproduktion
mit unseren Anlagen optimal
auszunutzen.

Deswegen haben wir eine voll-
automatische Packstation fiir
Rohrchen kleinster Abmessungen
entwickelt.

Feste Stapelung

Feste Stapelungsanlagen
sind geeignet flir hohe
Geschwindigkeiten und
fixe Langen.

Vario-Stapelung

Aufgrund grof3er Marktresonanz haben wir unsere
Packstation weiterentwickelt. Die Vario-Stapelung
ermoglicht das vollautomatische Abpacken van
Abschnitten mit unterschiedlichen Sttcklangen

im Bereich von 80 - 800 mm.

Die Vario-Stapelung ist geeignet fur langsam
laufende Produkte mit Extrusionsgeschwindigkeiten
bis 50 m/min. und fixe Langen.

www.puetzgroup.de Together. Creative ) Innovative. Successful.
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STAPEL- UND ABPACKVORRICHTUNGEN

Leistung der festen Stapel- und Abpacksysteme
am Beispiel von:

Produkt: Wattestabchen Lutscherstiele Steigrohre Minenrdhrchen
Lange (mm)]) 72,5 90 130 110
Aufdendurchmesser [mm]) 2,9 3.8 4,34 2,8
Extrus!onsgeschwmdlgkelt 500 180 500 500
(m/min)

Leistung (Stiick / min) 6 890 2 000 1480 1800

Bellaform GmbH info@bellaform.com

Marie-Curie-Strafde 14 Phaone: +43 6725 91925-0

55435 Gau-Algesheim Fax:  +49 6725 91325-200

DEUTSCHLAND www.bellaform.com

www.puetzgroup.de Together. Creative ) Innovative. Successful.
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SCHERWALZEN-
MISCHSYSTEME
[(MIM UND CIM)

www.puetzgroup.de Together. Creative ) Innovative. Successful.
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SCHERWALZEN-MISCHSYSTEME

Hochreine, kontaminationsfreie, kontinuierliche
Aufbereitung von Feedstocks

Kunststoffverarbeitung: Kautschukverarbeitung:
> Herstellung von Peroxid- Hauptanwendungsgebiete: » \erarbeitung von thermo-
und Treibmittelkonzentraten » Mischungsherstellung plastischem Kautschuk
» Wertstoffrecycling und thermoplastischem

» Herstellung von hach-

gefullten Duroplastcom-
pounds Zusatzlich finden Scherwalzen

in vielen weiteren Gebieten
Anwendung - van der

Kunststoffpraduktion bis hin zur Chemische Industrie:
Nahrungsmittelindustrie.

Polyurethan

> Herstellung von Kabel-
mischungen und Mischungen
fur Fufbodenbelage

> Herstellung
von Nitrocellulose-Farbchips

Keramische Industrie: » Phlegmatisieren

von Nitrocellulose

» Herstellung von
keramischen Spritzgief3-
massen mit verschiedenen
Bindersystemen

Pulvermetallurgie:

» Herstellung von MIM-
Spritzgiefimassen

> Dispergierung von
Spezialbindern in Metall-
pulvermassen

lhre Vorteile:
© Hochhomogenes Mischen © Hohe Wirtschaftlichkeit © Leichtes Reinigen
von Werkstoffen mittlerer bis durch feinste Dispersion - im Falle des Materialwechsels
sehr hoher Viskasitat bis zu 25% der teuren Farb-
pigmente kdnnen eingespart © Leichte visuelle Kontrolle
© Verarbeitung sehr ziher werden. aller Prozessstadien
Werkstoffe
sowie Mischungen auf © offenes Scherwalzen-System
metallischer oder ermaglicht das Austreiben von
keramischer Grundlage flichtigen Stoffen (z.B. Feuchtig-
(MIM- und CIM-Anwendungen] keit, Gasen und Losungsmitteln),

ohne dass es hierflur besonderer
Entgasungsvarrichtungen bedarf,

www.puetzgroup.de Together. Creative ) Innovative. Successful.
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SCHERWALZEN-MISCHSYSTEME

belioformy,

Technologisch und wirtschaftlich optimale Resultate
beim Aufbereiten von Feststoffgemischen

Die Scherwalze ist die beste
kontinuierlich arbeitende,
offene Aufbereitungsmaschine
zum:

» Schmelzen

» Homogenisieren
» Dispergieren

» Komprimieren und
» Granulieren

von Werkstoffen mittlerer
bis sehr hoher Viskositat.

Hochhomogenes Mischen und Granulieren

Bei zahlreichen Additiven lassen sich durch die Aufbe-
reitung mit der Scherwalze bisher ungenutzt gebliebene
Eigenschaftsreserven optimal mabilisieren.

Durch die intensive Walz-, Scher- und Knet-Wirkung

der Scherwalzen ergehben sich fein dispergierte Partikel.
Dies fuhrt durch die sparsamere Verwendung der Hilfs-
und Zusatzstoffe in der Weiterverarbeitung zu deutlichen
Einsparungen.

www.puetzgroup.de

Ein gutes Beispiel dafur ist die Herstellung von Farb-
konsistenzen. Da es schwierig ist, den Farbstoff bei
der Zugahbe gleichmafiig zu verteilen, kdnnen seine
bedeutsamen Eigenschaften nicht optimal ausgenutzt
werden.

Durch den Einsatz von Scherwalzen kénnen diese
Verluste deutlich minimiert werden. Die Farbstoffteilchen
werden ausgezeichnet verteilt, wodurch alle wichtigen
Eigenschaften in der weiteren Verarbeitung, wie in der
Extrusion oder im Spritzguss, beibehalten werden.
Unsere Technologie spart Ihnen dadurch bis zu 25%

der Pigmente oder anderer teuerer Zusatzstoffe.



MASCHINEN UND ANLAGEN
ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

SCHERWALZEN-MISCHSYSTEME

komprimieren
schmelzen

homogenisieren

dispergieren
Abnahme

Die Materialaufbereitung erfolgt im Walzenspalt von
zwei gegenlaufig rotierenden Walzen. Dieser Spalt ist
stufenlos einstellbar.

Die Zugabe des Staoffes erfolgt durch:
» Dosierschnecken

» Dosierrinnen

» Forderbander

Die erforderlichen Kompanenten (wie Farbstaoffe, Zusatz-
stoffe, etc.] kénnen einzeln oder in verschiedenen Teilen
der Walze zugegeben werden. Wahrend der Bearbei-
tung des Rohstoffes bis zum fertigen Granulat kann

die Mischung immer nach Bedarf erhitzt und abgekuhlt
werden. Die Temperatur der Walzen ist dafur im Bereich
van 20-260 Grad Celsius regulierbar.

belloform

Das Prinzip der Scherwalze -
vom Rohstoff zum Granulat

Heizen und Kiihlen mit Wasser- oder Ol-Temperierung

Die Temperatur an der Oberflache der Walzen muss
genau kontralliert werden - eine wichtige Bedingung
fur die Produktion van Mischungen mit hoher Qualitat.
Deswegen verfigen Bellaform-Scherwalzen mit je
zwei Zonen pro Walze Uber insgesamt vier unabhangig
einstellbare Temperierzanen.

Danach kannen die fertigen Materialkansistenzen durch
verschiedene Maglichkeiten abgenommen werden:

Kontinuierliche
Abnahme:

Ein endloser
Materialstreifen
wird durch einen
Streifenschnei-
der abgetrennt.

Cutter-
Abnahme:

Fur zahfeste
Materialien
kommt ein Viel-
fach-Schneidrad
(Cutter] zum
Einsatz, das den
Materialstreifen
in leicht hantier-
bare Abschnitte
zerteilt,

Together. Creative ) Innovative. Successful.

Granulierung:
Von der Ar-
beitswalze
kommend wird
das Material
durch die Nuten
des Granulier-
rings gedruckt
und an deren
Ende mit einem
Messer zum
Zylindergranulat
abgelangt.
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SCHERWALZEN-MISCHSYSTEME

Modelliibersicht:

Unsere Bellaform-Modelle unterscheiden sich durch verschiedene Durchsatze von 2,0 bis 500,0 kg/h.

BSW 100 BSW 135 BSW 200 BSW 300

Abmessungen (L x B x H) mm  1800x600x1300 2500x1700x1300 5300x1700x1200 6000x2000x3000

Arbeitshohe mm 1000 1000 1000 1000
Gewicht kg ca. 950 2000 5000 12 500
Walzen-Durchmesser mm 80 -100 135 201 305
Walzen-Antriebsleistung kW 2X9 2x10 2 x20 2 x 60
ca. Walzen-Drehzahl min* [e?nos;eﬁigr] 7,5-100 75-73 75-75
Spalt-Feinstellung* mm 03-1 05-5 05-5 05-5
Maximaler Walzenspalt mm 35 40 40 40
Elektr. Anschluf3leistung ** kW 12 25 45 130
Ausstof’ kg/h e-12 5-50 15-150 75-500

* mechanisch ohne Last
** Scherwalze ohne Temperiergerate

Wir bringen unsere Projekte gemeinsam mit unseren Kunden zum Erfolg.
Gerne testen wir mit lhnen in unserem Technikum, welche Austragsleistungen
fur Ihr Produkt erzielt werden kénnen.

Bellaform GmbH info@bellaform.com
Marie-Curie-Strafse 14 Phone: +49 6725 913825-0
55435 Gau-Algesheim Fax:  +49 6725 91325-200
DEUTSCHLAND www.bellaform.com

www.puetzgroup.de Together. Creative ) Innovative. Successful.
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LABOR-SCHERWALZE
BSW 100

Fiir hochhomogene Mischungen \

Ausstattung Basismaschine:

» Einzelantrieb der Walzen
mit frequenzgeregelten
AC-Getriebemotoren

» Walzenspalt parallel oder
konisch einstellbar

» Pneumatische
Walzenspaltverstellung mit
Kniehebelverstarkung

» Bedienung Uber Operator Panel

» Schutzverkleidung mit
Uberwachter Tur im Arbeitsbereich
der Walzen

» Bedienung im Maschinenrahmen
integriert

» Materialzufthrung: Trichter

» Materialabnahme: Rutsche

Technische Details:

Abmessungen (L x B x H) mm 2600 x1200x2000
Arbeitshdhe mm 1100
Gewicht kg ca. 1300
Walzendurchmesser mm 100
Walzenballenbreite mm 600
Antriebsleistung kW 2x7/
Walzendrehzahl min* 20 - 120 (einstellbar)
Walzenspalt mm ,[]'5 ! )
max. 40 [mit Schnelléffnung] Materialien:
Walzenanpresskraft N max. 2 x 60 000 » Duroplastcompounds
Elektrische Anschlussleistung kw 16 > Thermoplastischer Kautschuk
» Keramik

Ausstofd kg/h e-1e [Iabhang|g vgm » Pulvermetallurgie (MIM / CIM)
verarbeiteten Material] .
> Nitrocellulose

www.puetzgroup.de Together. Creative ) Innovative. Successful.
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LABOR-SCHERWALZE BSW 100

Optionen:

Basismaschine: Materialzufiihrung: Temperierung:

Elektrische Walzenverstellung
Maschine auf Rollen verfahrbar

Elektrische Materialbacke

Steuerung:
Elektrische Walzenspaltmessung
Anpresskraftmessung

Leistungsmessung der Walzenantriebe

Vibrationsrinne

[fest montiert auf Maschinenrahmen)

mit 10 Liter Materialtrichter und Fallschacht zu
den Walzen, Férdermenge Uber Poti regelbar
Forderband

[fest montiert auf dem Maschinenrahmen)

mit 10 Liter Materialtrichter, ZufUhrrohr zu den
Walzen, Fordermenge Uber Poti regelbar

Wassertemperiergerate (4 Stlck])

mit 4,5 kW Heizleistung, fur maximale
Vorlauftemperatur 160°C,

jedes Gerat mit eigenem Bedienfeld

fur die Temperaturvorwahl, inklusive Material
zum Anschluss an die Scherwalze
[Schlauchlange 4 m)

Temperiergerate fur Warmetrageral (4 Stlick]
mit 8 kW Heizleistung, maximale

Materialabgabe: Vorlauftemperatur 280°C,

Auffangwanne

Produktparameterlisten fir 40 Parametersatze

Datenspeicher und Schnittstelle zum Auslesen J%desl Gerat mit eigenem Bedienfeld
fur die Temperaturvarwahl,

Vibrationsrinne inklusive Verbindungsleitungen

Reinigungsbetrieb
Schnittstelle Materialzufthrung und -abnahme (fest auf Maschinenrahmen montiert],

Schnittstelle Temperiergerate Férdergeschwindigkeit Uber Poti regelbar

(einschlieRlich aller Anzeigen) Gekuhlte Vibrationsrinne

[fest auf Maschinenrahmen montiert),
Faérdergeschwindigkeit tber Poti regelbar

Faérderband (fest auf Maschinenrahmen
mantiert), Fordergeschwindigkeit
Uber Poti regelbar

FRAGEBOGEN ZUR ANGEBOTSERSTELLUNG: Fax +49 6725 91925-200

Wir bringen unsere Projekte gemeinsam mit unseren Kunden zum Erfolg.
Teilen Sie uns Ihre Ansprtiche an Ihre Produkte mit und wir entwickeln gemeinsam eine individuelle Anlage,
abgestimmt auf den idealen Rohstoff.

Anforderungen/ Temperatur des
Optionen Schmelzpunktes
Binder
Materialien: CIM MIM Abnahme: Granulat Streifen
lhre Kontaktdaten:

Gerne vereinbaren wir mit Ihnen einen Versuchstermin auf unserer Labor-Scherwalze.

Bellaform GmbH info@bellaform.com
Marie-Curie-Strafse 14 Phone: +49 6725 913825-0
55435 Gau-Algesheim Fax:  +49 6725 913925-200
DEUTSCHLAND www.bellaform.com

www.puetzgroup.de Together. Creative ) Innovative. Successful.
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LABOR-SCHERWALZE
FUR PULVERSPRITZGUSS-APPLIKATIONEN

Hochreine, kontaminationsfreie, kontinuierliche

Aufbereitung von Feedstocks

Funktionen:

Funktionskeramische Bauteile
oder Bauteile aus der Medizin-
und Nanatechnalogie werden aus
hochreinen Spezialwerkstoffen
hergestellt.

lhre Vorteile:

© Schnelle und kostengiinstige
Aufbereitung
von mafdgeschneiderten Feed-
stocks mit geringem Materialauf-
wand.

© Besonders geeignet fur Entwick-
lungsabteilungen durch

die Verarbeitung kleiner Mengen

und die kompakten Abmessun-
gen des Gerats.

www.puetzgroup.de

Mit unserer neuen Labor-Scherwalze
konnen Sie keramische oder
pulver-metallurgische Spritzgief3-
feedstocks flir diese neuen
Applikationen selbst herstellen.

© Ausstattung wahlweise mit Jet
Cote beschichteten Walzen oder
Hartmetallwalzen.

© Keramische oder Hartmetall-
walzen fuhren zu héherer
Abrasionshesténdigkeit.

Stimmen Sie die Feedstocks lhrer
multifunktionalen Bauteile genau
aufeinander ab und werden Sie
flexibel in der Masseaufbereitung!

© Hohere Abrasionsbestandigkeit
fuhrt zu hoherer Standzeit und
Reinheit.

Together. Creative ) Innovative. Successful.
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LABOR-SCHERWALZE FUR PULVERSPRITZGUSS-APPLIKATIONEN

Technische Details:

Abmessungen 2 500 mm x 2 500 mm, mit integrierter Elektrik
Walze
Walzendurchmesser 100 mm
Walzenballenlédnge 500 mm
Kleinster Walzenspalt 0,2 mm
Walzenaufbau wahlweise aus Keramik oder Hartmetall
Aufbereitungssystem offen
Zufuhr und Austrag Vibrationsrinne oder Doppelschneckendaosiersystem
Mindestverarbeitungsmenge o00g
Maximaler Ausstofd je nach Material 10 bis 20 kg
Antriebsleistung 2 X 5,5 kW
Temperierung Wasser und 0l

FRAGEBOGEN ZUR ANGEBOTSERSTELLUNG: Fax +49 6725 91925-200

Wir bringen unsere Projekte gemeinsam mit unseren Kunden zum Erfolg.
Teilen Sie uns Ihre Ansprtiche an Ihre Produkte mit und wir entwickeln gemeinsam eine individuelle Anlage,
abgestimmt auf den idealen Rohstoff.

Anforderungen/ Temperatur des
Optionen Schmelzpunktes
Binder
Materialien: CIM MIM Abnahme: Granulat Streifen
lhre Kontaktdaten:

Gerne vereinbaren wir mit Ihnen einen Versuchstermin auf unserer Labor-Scherwalze.

Bellaform GmbH info@bellaform.com
Marie-Curie-Strafse 14 Phone: +49 6725 913825-0
55435 Gau-Algesheim Fax:  +49 6725 91325-200
DEUTSCHLAND www.bellaform.com
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MASCHINEN UND ANLAGEN
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Kontakt

www.puetzgroup.de

Bellaform GmbH
Marie-Curie-StraBe 14
55435 Gau-Algesheim
DEUTSCHLAND

info@bellaform.com
Phone: +49 6725 91925-0
Fax: +49 6725 91925-200

www.bellaform.com




	Bellaform GmbH
	Gute Gründe für Bellaform

	Extrusionanlagen
	Corrugator BC 58 / 40 - 90 VE
	Corrugator BC 25 / 40 - 120 VE
	Bellex-Steuerung
	Mehrschichtspritzkopf mit Tangentialverteilertechnik
	Ummantelungskopf
	Extruder Baureihe BH
	Extruder mit Direktantrieb
	Mono-Extrusionsanlagen Baureihe E
	Mehrschicht-Extrusionsanlagen Baureihe ME
	Mehrschicht-Extrusionsanlagen Baureihe PE
	Vakuumtanks
	Kühlwannen
	Abzüge
	Schneidgeräte
	Stapel- und Abpackvorrichtungen

	Scherwalzen-Mischsysteme (MIM und CIM)
	Scherwalzen-Mischsysteme - Technologie
	Labor-Scherwalze BSW100
	Labor-Scherwalze für Pulverspritzgussapplikationen

	Kontakt



